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Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;inwnnn

Unternehmensvorstellung A=

Der Produktionsstandort der
Isowood GmbH befindet sich in
stratgisch glinstiger
geografischer Lage in der Mitte
Deutschlands

in Rudolstadt
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U nte rn e h m e n SVO rste I | u ng SERVICE HAT EINEN NAMEN

Industrie-
Standort
Rudolstadt-
Schwarza

. =%
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Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;inwnnn

U nte rn e h m e n SVO rste I | u ng SERVICE HAT EINEN NAMEN

Industrie-
Standort
Rudolstadt-
Schwarza

Geschaftsfuhrer:
Magister
Nikolaus Ernest

T

S —

30 Beschaftigte

Umsatz 2013:
ca. 8 Mio €

Kapazitat ca.
6.000t/a

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 5
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U nte rn e h m e nSVO rSteI | u ng CE HAT EINEN NAMEN

Jahr / Datum Meilensteine / Ereignisse

05.09.1997 Grindung der Gesellschaft als Funder Isowood GmbH

Oktober 1997 Baubeginn, Sanierung der Gebaude

22.11.1997 Montagebeginn der Produktionsanlagen
Februar 1998 Beginn Probebetrieb, Herstellung der ersten Fasermatten
Mai 1998 Inbetriebnahme der Stanzanlage

Verkauf des Unternehmens an Nikolaus Ernest,
01.01.2007 o

Umfirmierung zur Isowood GmbH
Oktober 2013 Inbetriebnahme eines Kaschierkalanders
2014 Grindung der Isowood Special Products in Crimmitschau

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014
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U nte rn e h m e n SVO rste I | u ng SERVICE HAT EINEN NAMEN

Flachs-Hanf-
vom Rohstoff... [

Flachs-PP, schwarz
gefarbt

gehdackselt™-

...zum Produkt

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 7



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;
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U nte rn e h m e n SVO rste I | u ng SERVICE HAT EINEN NAMEN

Natur- und Synthesefasern werden im prozessfahigen Zustand in Ballen
angeliefert.

Hauptsachlich
verarbeitete Naturfasern:
- Flachs

. - Hanf

= ' - Kenaf

- Jute

- ReiRbaumwolle

Synthesefasern:

- Polypropylen

- Polyester

- PLA und andere
biobasierte Polymere

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 8



Naturfaser - Vliesstoffherstellung gi}IIWllllll

Unternehmensvorstellung

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014

SERVICE HAT EINEN NAMEN

Technische Parameter:

Airlay - Vlieslegung

- Produktionsmenge:

bis zu 1.100 kg/Bh

Anlagenbreite:
max. 3.150 mm

Rollenware:

& Breite: max. 3.150 mm

Rollendurchmesser:
max. 1.200 mm

max. Einzelformatgrofe:
Lange: 2.400 mm
Breite: 2.100 mm

www.isowood.eu * office@isowood.eu 9
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Unternehmensvorstellung

SERVICE HAT EINEN NAMEN

Konfektionieren und Abstapeln: Aufteilen der Warenbahn langs & quer

=\

, ---u-%

Abstapelung mit
Steilbandern und
Guillotine

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 10
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Unternehmensvorstellung A=

... oder auf Kundenwunsch als
Stanzteil

- e Lt
£

& | BERRD
= =00

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 11



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Unternehmensvorstellung A=

Heiz- und Formpresse

Presskraft: 150 t
max. Format:
Lange: 1.400 mm
Breite: 1.100 mm

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 12



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Unternehmensvorstellung A=

Labor fur Standardtests, PPAP/EMPB
gepresste Probemuster

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 13



Naturfaser - Vliesstoffherstellung

Unternehmensvorstellung

g;éllWIlllll

SERVICE HAT EINEN NAMEN

D DEKRA

ISO 9001:2008

DEKRA C GmbH

ISOWOOD GmbH

hiermit, dass das Untemehmen

Zertifizierter Bereich: /
Entwicklung. Herstellung und Vertrieb von ’

Zertifizierter Standort:
D-07407 Rudolstadt, Breitscheidstralle 156

ein Q hat und

oben Norm eit
Nr. A12021497 erbracht.

erhalt. Der is wurde mit

Dieses Zertifikat ist giltig vom 03.09.2012 bis 02.00.2015 istrier-Nr.:

DEKRA Certification GmbH * Hangwerkstrage 15 *~ D-70565 Stuttgart * www.dekra-certitication.de
Seite 1 von 1

ISO/TS 16949:2009

DEKRA C: GmbH hiermit, dass'das Untemehmen

ISOWOOD GmbH

und F von

Zertifizierter Standort:
D-07407 Rudoistadt, Breitscheidstralle 156

ein Qi = oben Norm eis hatund
erhalt. Der is wurde mit Nr. A12021497 erbracht. Mit 7.3

Produktentwickiung.

Dieses Zertifikat ist gdltig von 03.09.2012 bis 02.09.2015 i istrier-Nr.: 1

IATF-Nr.: 0145802

DEKRA Certification GmbH * Hangwerkstrage 15 ~ D-70565 Stuttgart * www.dekra-certitication.de
Seite 1 von 1

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014
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U nte rn e h m e n SVO rste I | u ng SERVICE HAT EINEN NAMEN

Beispiel fliir die Anwendung thermoplastischer Naturfasermatten im
Automobil

Turverkleidung 3er BMW (Vorderseite)

Turverkleidung 3er BMW (Riickseite)

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 15
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U nte rn e h m e n SVO rste I | u ng SERVICE HAT EINEN NAMEN

Armlehne mit Stanzzungen fir die Turmontage

Ruckenlehnen-
schale

Aktenkoffer Kenaf-PPp,
natur, Oberflache mit PA-
Folie, Velourauskleidung
innen

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 16



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;;
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U nte rn e h m e n SVO rste I | u ng SERVICE HAT EINEN NAMEN

Isowood Special Products GmbH, Crimmitschau

Glasfaser-Nadelvliesanlage

Krempel / Kreuzleger

Anlagenbreite:
max. 2.500mm

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 17
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Herstellungsprozess

Anlagenschema Faservorbereitung

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 19



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;;
iISOWDONn

Herstellungsprozess

SERVICE HAT EINEN NAMEN

Natur- und Synthesefasern werden im prozessfahigen Zustand in Ballen
angeliefert.

| Hauptsachlich
. # rn:
i ’: ‘
| LLJLL‘I\ L L[]
) ;
- PLA un ere

biobasierte Polymere

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 20



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;
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Herstellungsprozess

Offnen der Faserballen, Vereinzeln der Fasern

;_

3 Ballenoffner
zum Dosieren
der Einzel-

e YL | k= komponenten

Quelle: Temafa, Isowood

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 21



Naturfaser - Vliesstoffherstellung Q;inwnnn

Herstellungsprozess

Offnen der Faserballen, Verwiegen der Komponenten, Zusammenfiihren der
Komponenten zur Fasermischung und weitere Offnung der Mischung

4 al

.

Ballenoffner mit
automatischem
Wiegesystem und
anschlieRendem
Mischband

Herstellung der
Fasermischung uUber
Prozel3leitsystem mit
Rezeptverwaltung

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 22



Naturfaser - Vliesstoffherstellung Q;.iuwnnn

Herstellungsprozess e

o1 2 Lin — Offner zur Offnung der Fasermischung

Tambour mit Ganzstahlgarnitur

= Muldeneinzug

Lin-Offner 1

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 23



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Herstellungsprozess

SERVICE HAT EINEN NAMEN

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 24



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Herstellungsprozess e

Mixmaster zur
Homogenisierung
der Fasermischung

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 25



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g}
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Herstellungsprozess

SERVICE HAT EINEN NAMEN

Befiillung der Anlage auf Arbeitsbreite, weitere Offnungsschritte zum

Homogenisieren der Fasermischung, Legen ein

Vliesanlage mit

Rittelschachtspeiser,
Hechel, K12,

(Airlay-System)

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 26



Naturfaser - Vliesstoffherstellun
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Herstellungsprozess

Vliesanlage mit Nadelmaschine:
Mechanischer Verfestigungsprozess
durch Vernadeln

Niederhalter {Abstreifplatte)

VoI, sl g apnE
L I e R AL

L

Stichpiatte (Grundplatte)

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 27



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;inwnnn

Herstellungsprozess

Nadelmaschine Verfestigungsnadel
\\:,/ N

]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
H 90,7 mm
v

gt S ‘ 1 mm
TechnoFlachs-Vlies nach K12

Fertige 7
Vliesstoffrolle
Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 28

Quellen: SLK TU Chemnitz, Isowood



Naturfaser - Vliesstoffherstellung gﬁnwnnn

Herstellungsprozess

— o I
—RAT i ]
N A < ¥ |

., —
]
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Naturfaser - Vliesstoffherstellung )
Herstellungsprozess - Wooo

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

Warenausgangslager

4
y)i\ =

gepresste
Verpackungs-
einheiten mit
Mehrweg-
Verpackung
(Palette & Deckel)

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 30
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Naturfaser - Vliesstoffherstellung é
FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs ~1S0WooDn

* Duroplastmatrix = Fasermatte aus 100% TechnoFlachs
+ Harzmatrix

 Thermoplastmatrix = Fasermatte aus TechnoFlachs
und Polypropylen

 TechnoFlachs = keine stationare Aufbereitung

(,vom Feld auf die Industrieanlage®, ganzheitliche Nutzung der
Faserpflanze)

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung é
FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs ~1S0WooDn

Duroplastmatrix = Fasermatte aus 100% TechnoFlachs
* hoher Materialverlust an Bandubergangen
 Materialverklemmungen auf Grund der Schuttdichte
* Bildung von Faserwickeln

* Flachengewichtschwankungen

—>Matte und erste Bauteile konnten hergestellt werden

—>durch Projektpartnerwechsel Augenmerk auf
Thermoplastmatrix

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs

Thermoplastmatrix = TechnoFlachs / Polypropylen
— Herstellen des Mischungsverhaltnisses
— Dosieren und Mischen unterschiedlich grober Fasern

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu
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Naturfaser - Vliesstoffherstellung
FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs =** = Eias

Thermoplastmatrix = TechnoFlachs / Polypropylen
— Herstellen des Mischungsverhaltnisses
— Dosieren und Mischen unterschiedlich grober Fasern

Serien — Flachs TechnoFIachs PP

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 35



Naturfaser - Vliesstoffherstellung

FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs gl'.i}llWllllll

Thermoplastmatrix = TechnoFlachs / Polypropylen
— Herstellen des Mischungsverhaltnisses
— Dosieren und Mischen unterschiedlich grober Fasern

v’ PP fungiert als Tragermatrix und transportiert den
TechnoFlachs = geringerer Materialverlust

v’ Geraufte Fasern haben eine rauere Oberflache

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung

FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs :,uéllWllllIl

Problem: Uberldngen im Rohstoff
Uberlange = Faserlange > 250 mm
Mengenanteil > 5%

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 37



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g&nwnnn

FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 38



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;é
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FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 39



Naturfaser - Vliesstoffherstellung

FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs gléllWllllll

Problem: Uberldngen im Rohstoff
- Wickelbildung um Riickstreif- und Abschlagwalzen
-, Zopfbildung” & Verklemmungen im Fullschacht
- Transportprobleme am Nadelband
- keine Prozesssicherheit

=>»Verringerung des Durchsatzes der
Gesamtanlage

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung é
FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs ~1S0WooDn

* Prozesssicherheit im Bereich der Materialaufgabe

Lédsungsansatz: Rohstofflieferant setzt angetriebene
statt passive Messer ein

- gleichmafige Schnittlangen
- geringer Anteil Uberlidngen

TechnoFlachs lasst sich im Bereich der Material-
aufgabe nahezu wie Serienflachs verarbeiten

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung gj;
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FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs

* Fremdkorper (Steine) im Rohstoff

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 42



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;
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FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu




Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;}
FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs Waoon

* Fremdkorper (Steine) im Rohstoff
- Anlagenschiden an Offnerwalzen

—> Hinweis an den Lieferanten

Letzten Versuche ohne Fremdkorper
,Schwerteilabscheider” nicht zum

Einsatz gekommen

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 44



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;l}
FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs 'WooD

* Ermitteln von Prozessparametern der Vliesanlage

Anreicherung von
. Flachsschaben an
<oy BN TS Rl s der Mattenunterseite

Halbzeugquerschnitt mit einer inhomogenen Verteillung von Flachsschaben

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 45



Naturfaser - Vliesstoffherstellung

FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs gléllWIlllll

* Ermitteln von Prozessparametern der Vliesanlage
» Zusammensetzu NE:. Ausgleich von Materialverlusten

» Vernadelungsparameter / Einsatz einer grobe
Nadeltype

» Verstellung der Prallwalze / Anpassung der
Vlieslegeparameter

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung

FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs gl'.i}llWllllll

* Ermitteln von Prozessparametern der Vliesanlage
» Zusammensetzu NE:. Ausgleich von Materialverlusten

» Vernadelungsparameter / Einsatz einer grobe
Nadeltype

» Verstellung der Prallwalze / Anpassung der
Vlieslegeparameter

Parameter konnten in Folgeversuchen bestatigt
werden

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung

FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs gléllWllllll

* Verbesserung der Mattenstruktur
» laut JCI ,,Unruhe” der kaschierten Oberflachen

1. Dicke Deckvliese auf der Dekorseite

Ziel: ,Abdecken” von Unebenheiten
2. Einbringen von feinen Naturfasern (Kenaf)

Ziel: ,, Ausfullen” von Grobfaserzwischenraumen
3. stirkere Offnung des Technoflachses

Ziel: feinere Faserstruktur

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung é
FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs ~1S0WooDn

* Verbesserung der Mattenstruktur
Dicke Deckvliese auf der Dekorseite
Einbringen von feinen Naturfasern (Kenaf)

- mit den ermittelten Prozessparametern
darstellbar

- keine Auffalligkeiten oder Storungen bei der
Herstellung der Halbzeuge

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung g;:j
FENAF — erste Erfahrungen mit TechnoFlachs Waoon

* Verbesserung der Mattenstruktur durch starkere
Offnung des TechnoFlachses

mit einem zusatzlichen Offner Aggregat
prozesstechnisch abbildbar

—hoher Verlust an Schiben bei jeder Offnung

—harte Wurzelbereiche werden

kaum geoffnet

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 50
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Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Zusammenfassung und Ausblick

SERVICE HAT EINEN NAMEN

Prozesssicherheit Materialaufgabe
— homogene Faserliange, geringer Anteil Uberldngen

Fremdkorper (Steine) im Rohstoff
— moglichst nicht in Rohstoff enthalten
— Losungsansatz mit ,,Schwerteilabscheider” vorhanden

Ermitteln von Prozessparametern der Vliesanlage

— elementare Parameter konnten ermittelt und bestatigt
werden, Reproduzierbarkeit ist gegeben

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Zusammenfassung und Ausblick

SERVICE HAT EINEN NAMEN

* Verbesserung der Mattenstruktur
dicke Deckvliese auf der Dekorseite
Einbringen von feinen Naturfasern (Kenaf)
— starkere Offnung des Technoflachses

e hohe Verluste an Schaben
 \Wurzelstlicke bleiben erhalten = Nadelbruch

* Verlagerung der ,Faseroffnung” vom
Faseraufbereiter zum Halbzeughersteller

 Mattenstruktur bleibt problematisch bei sensiblen
Bauteilen

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Zusammenfassung und Ausblick SRR

* TechnoFlachs + stationarer Aufschluss

Serien

(Flachs, Kenaﬂ‘

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014 www.isowood.eu * office@isowood.eu 54



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Zusammenfassung und Ausblick

SERVICE HAT EINEN NAMEN

 TechnoFlachs + stationarer Aufschluss
e ersten Produktionsversuch durchgefuhrt

> keine nennenswerten Probleme in der
Mischungsherstellung

» normaler Materialtransport
» normale Vlieslegung / Flachengewichtsverteilung

» geringe Separierung der schweren
Faserbestandteile

» hoherer Nadelbruch als in Serie

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung {”";}
Zusammenfassung und Ausblick 2iS0WO0D

» Auswertung / Labor

» mechanischen Kennwerte vergleichbar mit Serie
(Hanf, Kenaf, PP)

» mehr Grobanteile 2 Problem bei sensiblen
Oberflachen / Geometrie

» Pressen und Bewerten von Kundenbauteilen -
Bewertung des Auszugverhalten / Verformbarkeit
sind unauffallig

Noch ausstehend:
» Emissionsprifungen / Klimawechseltest

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Zusammenfassung und Ausblick

SERVICE HAT EINEN NAMEN

Voraussetzungen fur industriellen Einsatz

* Verfigbarkeit Gber die Laufzeit eines Projektes (ca. 5-7
Jahre)

e gleichbleibende Qualitat
(Einhalten von Spezifikationen)
» Schiben- & Staubanteil
» Faserauflosung
» Faserlange / Faserlangenverteilung
» Fremdkorper

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Zusammenfassung und Ausblick

SERVICE HAT EINEN NAMEN

Vorteile von TechnoFlachs

* schnelle / kurzfristige Verfligbarkeit (kurze
Transportwege), regionaler Anbau

e geringere Lagerhaltung (Platzbedarf, Kapitalbindung)
e Kostenvorteil / stabile Preise
» Starkung der regionalen Wirtschaft / Landwirtschaft

= Potential / Einsatzmoglichkeit des TechnoFlachs ist
dall

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014



Naturfaser - Vliesstoffherstellung
Zusammenfassung und Ausblick

SERVICE HAT EINEN NAMEN

Vorteile von TechnoFlachs

* schnelle / kurzfristige Verfligbarkeit (kurze
Transportwege), regionaler Anbau

e geringere Lagerhaltung (Platzbedarf, Kapitalbindung)
e Kostenvorteil / stabile Preise
» Starkung der regionalen Wirtschaft / Landwirtschaft

=>» Potential / Einsatzmoglichkeit des TechnoFlachs ist
da!l
= ES MUR SICH NUR JEMAND TRAUEN.

Frank Reitmann, Isowood GmbH, 09. Oktober 2014
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